CRISTAL PME

Logiciel de pilotage
des
processus industriels pour les PME-PMI

Collaboration : LAPP - CERN - UWE - THESAME




Objectifsde CRISTAL PME :

@ Moddliser le systeme d'informations de |’ entreprise (flux
physique et informationnel)

Intégrer les informations provenant du systeme de gestion
de production ou de gestion commerciale (acquisition des
Ordres de Fabrication (OF), Opérations (OP), suivi d'OP, ...)

@® Suivreledéroulement des différents OF et assurer la
synchronisation avec les autres applications de |’ entreprise
(contrdle de qualité, suivi de maintenance, ...)



Posmonnement deCRISTAL PME

Description de processus
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Un environnement informatigue hétérogene

eDes serveurs variés
(HP/ RS6000/ DEC ALPHA/ PC/ AS 400,...)

*Des Systemes d ' exploitations divers
(NT, UNIX (AlX, HP-UX, LINUX, ...)

*Des Bases de données a profusion
(Ingres, Oracle, DB2,...)



Exemple de processus

SILVER

Activité de contrble réception

Activité de maintenance

thivité de fabricatio ® GMAO
® Activité de fabrication

@ controle SPC

GQAO

GQAO
Suivi de Fabrication

g Serveurs QUASAR
s



Etude des processus de fabrication

L e Gestionnairede production desOF : SILVER CSde
SILVERPROD

L 'OF <4=mp ensembled’ opérations « datées» alancer

v
Ensemble

Ensembl e des OF provenant d' Opérations a
du systéme de gestion de production = o



Lalistedes Ordresde Fabrication généréspar SILVER
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izste des ordres de fabrication fermes
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® Huméro

|'Tri par :

) Article

) Date de besoin

Aide

ol=i o

Fermer I _

Humér o

SRS RS SSRGS
dodgagnz?
a0daan3
aodgdann
a0dgaans
Ad0dfdans
a0dgaaa’s
SRS RG]S
adodgaane
dadgaa1a

Article
CLIOD
CLIO
MEGAHE
MEGAHE
CAR CLID
CAR CLID
CAR HMEGH
CAR HMEGAHA
HMOTEUR
MOTEUR

Date 1lcm Quantite Date bes

B9 /12,99
16712799
a9 /12,99
16712799
BB/A12/7,99
15712799
B8/12/7,99
15712799
BR/12/7,99
15712799

38
38
15
38
31
38
16
38
60
68

18512799
17 /12799
18512799
1712799
B9/ 12799
1612799
B9/ 12799
1612799
A2/ 12799
16512799

H

Attendu Gamme
28 GAM CLID
28 GAM CLID
1% GAM HMEGA
28 GAM HMEGA
21 GAM CAR
38 GAM CAR
16 GAM CAR
28 GAM CAR
68 GAM HMOTE
68 GAM MOTE
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Ledétail d 'un OF

Gestion des ordres de Fabrication fermes =

MN* OF ferme - |1 Ordo. : i Fermer
Code Article - [CLID e RENAULT CLIO oK |
Quantité : 30 |r Unité Attendue - 30 Mouveau
Date lancement : {09/12/1333 Délai-| 1 jours Cupprimer
Date bezoin - |[10/12/1333 Travail | 90,00  heures Recherche
Priorité - | 0 Cycle : |_Ell]l]I] ------- heures <4 I 33
B T aAN CLID I,["] I ............................................ GavEoio y—
Lot de transfert : 1 Mblots - | 3l] ........ Rebut std : | 0 ) Programme
Opérations T Corpozants ] Dates } Lancement
: Opérations
Op. [Poste |Rg.mach [PrMOD |[Trmach [Tr.MOD |Tps trans [Ch|Cp|St
D40 ATELIER 000 0.00 30.00 0.00 D 0D 0o F Ordo.
050 ATELIER 0.00 0.00 60.00 0.00 0. 0D 0o F Evénements
[Tantt
Documents
Aide

Mumeéro de 'ordre Miz a jour le - JiEFXapral:bl



Des opérations au processus...

OF 00001 Assemblage Caisse/M oteur
‘\ (OP 040, Quantité 30, Clio)

\ Assemblage Caisse/M oteur/Roues
(OP 050, quantité 30, Clio)

~

OF 00003 Assemblage Caisse/M oteur
‘\ (OP 010, Quantité 15, M égane)

\ Assemblage Caisse/M oteur/Roues
(OP 020, guantité 15, M égane)

~



Poste d'assemblage « Carrosserie + Moteur »

OP 10- OF 0001 - 10 lotsde 100 CL1O
OP 10 - OF 0002 - 5 lotsde 100 MEGANE

- OP 30- OF 0002 - 10 LI
Assemblage Caisse/M oteur 30-OF 0002 - 10lotsde 50 CLIO

OP 10 - OF 0003 - 3 lotsde 60 MEGANE
OP 10 - OF 0003 - 3 lotsde 60 MEGANE

‘\‘

~_

~

Graphe desflux




Effecteur d 'assemblage « Carrosserie + M oteur »

Assemblage Caisse/M oteur

Graphe desflux

OP 10 - OF 0001 - 10 lotsde 100 CL10
OP 10 - OF 0002 - 5 lotsde 100 MEGANE
OP QUALITE - SPC- Echantillon 50 CLIO

OP 10 - OF 0003 - 3 lotsde 60 MEGANE
OP QUALITE - MACHINE X252

provenant de systemes
differents : QUASAR

Synchronisation avec
\‘ II~ des opérations




Contexte pour le démonstrateur
CRISTAL PME

- Gestionnaire de production des Ordres de Fabrication = SILVER

SILVER permet au systeme d'instancier |es objets qui représenteront
les OF - Produits - Ressources - Workflow

- Gestionnaire de contrdle de qualité = QUASAR

QUASAR permet de compl éter |e worflow des ressources en
définissant la liste des contrdles a effectuer sur chague ressource :
ordre de prélevement d’ une quantité de produit
ordre de contrdle sur le produit/machine (fréquence ou nb
de pieces)



Travall effectué
sur ledémonstrateur CRISTAL PME

1 traducteur SILVER - CRISTAL PME

JAVA - XML
1 traducteur QUASAR - CRISTAL PME

I—



OF

Workflow
N ! X
/I \
Assigntion clivatio Saisie possible d'informations de suivi et validation
aLx ativi produit Terminé de post condition pour synchroniser les workflow

ices Services
Activation Terminé
Ressource \\ Ressource
Workflow Workflow

S OO0
S\,

Ressource : Machine, logicidl, ...



ﬁient Cristal PME /Kernd distribué \\
OF
Connecteur Silver Workflow

Fichiers Silver (txt) [Trad“deur Suver]

Fichiers Quasar (txt)

@O —mH—O0—E

Produit >

Workflow
N

O~ @O0

Connecteur Quasar

[Tracducteur Quasar]

Ressource

Workfl
¥ orkflow

Ga((HaOn®

Création
(XML)

Informations

Protocole Corba




/Client Cristal PME

/Kernd digribué




PERSPECTIVES

Développer |e traducteur CARL pour traiter |e processus du
suivi de la maintenance

Evoluer vers des traducteurs génériques : paramétrables et évolutifs

Adapter CRISTAL PME au milieu industriel

Adapter CRISTALZ2 pour I’ expérience CMS



